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Die
BOLEY-

Triebnietmaschine

m der Zugammens ellung 173gX besteht
aus
Maschinenges el mil Punzenluhrung und Niel
pa e, Ambolun ersatz, zweiter, zZusammen
gesetzter WNetplatte 173gN, 114 Funzen urecl
14 Amhbéfchen S einprefvorrichtung 173gP,
5 Reibglittahlen von G9/100 b's 289/100 nut

Reibglittahlenhal er Hartholzkistchen

Die Anleitung ist auch fir die
Triebnietmaschine 173gA giltig
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Die Anordnung
dexr Punzen,
Ambofichen

und Reihglittahlen

1m Holzkasichen 1l ans der Slozze auf Selfe 4 und 5
ersichtiich D e Punzenreihen sind stulenforumg ge
s alfelt um die Ubersichl zu erhdhen und das Her
ausnehmen der Punzen zu erleichtern Um sich beim
Herausnehmen der spitzen Punzen mcht zu verlelzen
soll der Punzenheber verwendel werden Stecken
Sie jeden Punzen nach Gebrauch wieder an seinen
Plalz zuruck Ordnung um Punzenkasten erleichtert

die Arbeit!
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HAufstellung

der zur Verfigung stehenden Punzen Ambofchen
und Keibglittahlen

PUnzen .......,-u.xs Satz = 114 Stilck,

AmbdBchen ....... Satz = 14 Stiick,

Reibglittahlen ..., Satz = b Stiick,
Ponzen

Aulien Bohrgs

Nr Beschreibung 2 mm @ omm
1 Zenfrierpunzen
24  Flachpunzen 0,8
2,5  ohne Bohrung 0,7
2.6 0,8
ol 0,9
2,8 1,0
29 1,1
3 1,2
31 1,3
4 1.4
5 1,5
B 1.7
61 L9
¥ e
8 2,9
9 a9
10 3,3
18 3,7
13 4,%
135 4,7
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Begchreibundg

Aullen Bohrgs,

& mm

J It

14
14,5
15
15,5
i6
15,5
17
17,5
13
18,5
19
19,5
20
20,5
al
Al
a3
24
25
26
27
24
29
30
31
32
33
a4
30
36
31

Flachpunzen
mit Bohrung
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Aullen Bohrgs.

Nr Beschreibung g mm & mm
30 Rundpunzen 1

40 ohne Bohrung 1.2

41 1,4

42 1,6

43 1,8

44 28

45 2,8

48 2,8

47 3,4

48 3,4

43 31

505 45

51 Rundpunzen 0.3
51,5 mit Bohrung 0,35
LA 0,4
52,5 0,45
53 0,5
53,5 0,55
54 0,6
54,5 0,65
53 0,7
59,5 0,15
o6 0,8
56,5 0,85
¥ 0,8
51,5 0,95
58 1,0
50 1,1
60 1,2
61 1,3
62 1,4



Auflen Bohrgs

Nr Beschreibung € mm @ mm
63  Rundpunzen 1,5
G4 mit Bohrung 1,6
65 1,7
66 1,8
&7 1,9
68 2,0
69 2,1
70 2.2
T 1 Ela
72 2,4
73 2,5
74 4B
16 Trichterpunzen 0,4
13 mit Bohrung 0.6
80 D8
a2 1,0
B3 1,2
B5 1,6
1 Meifelpunzen 1,5
B2 47
83 Schaufelpunzen
35 Kémmerpunzen
74  Schrausbenausschlag 0,4 07
punzen mit auswech 65 08
selbaren Einsitzen 0s 1,0
104 Konservpunzen
106 mit Senkung fach
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AuRen Bohrga
Nr, Beschreibimg Jmm 2 mm
112 Dreikanipunzen
118 Triebausscllag- 05
119 DUTLZEA 01
120 1,0
121 14
122 18
123 22
Ambilchen
Satz = 14 Stiick

BM 5 flach 58
AM 6 mcht gehohrt '+
AM % 75
AM 8 9
BN & 11
AM11 {lach 52 3
AM14 gebohrt B 35
BM12 15 4,5
AM13 9 5,5
AMI1S 11 7
AM17 Schlitzkeil-

amkéBchen 10
AM1E8 Spitzkeil-

amb&Bchen 10
AMZ21 Ambofchen

kugelgesenkt 9 21
AMEZ7 RillenambdBchen 3



AuBen Bohrgs

Nr Beschre bung g mm 2 mm
Nr 173gR Reibglattahlan
nur zu 173gX
Selz 15 Stiick
RG 68 Reibglitahlen 0,68
RG 19 0,79
RG 89 0,89
RG99 0,99
R 108 1,09
RG 11D 1,15
RG 120 1,22
RG 139 1,39
RG 149 1,49
R 159 1,59
RG 1706 1,78
RG 1989 1,89
RG 229 4,68
RG 259 259
RG 298 2,99
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Gestell und AmboBuntersatz

Die auswechselbare Punzenfithrungshiichse ,,a% cubt
dem Punzen durch die leicht nach innen federnde
Zunge ,,b'* ainen gleichmiBig

] saften Cang und hilf ihr in
jeder Lage fest. Die Bohrung
der Biichge ,,a" liegt exzen
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trisch; nach Losen der Druckschraube ,c% kamn
gdie Biichse gedreht werden zur genaten Fin-
stellung des Punzens auf den Lochkreis der Niet-
platte ,,d*. Diese Anordnung ermoglicht Ersatz von
Fithrungshiichse ;,a* und Nietplatie ,,4* ohne Ein.
sendung der Triebnietmaschine in die Fabrik,

Die Nietplatte ,,d* hat eine zylindrische Aunsnchimuneg
in der sie mittels Zugbolzens und Klemmschraube
auf dem Maschinengestell {estgeldemntt wird. Ez ist
¢greringes Spiel fiir seitliche Verschiebung vorhanden,
so daB jede ilrer Bohrwngen mit Hilfe des Zentrier-
punzens awf genaue Fluchlung m't der Punzen-
fiithrungshiichse ,,a* eingestellt
werden kanm,

Damit bei der Triebnietmaschine
mit Amboluntersatz ,,g° der Pun-
" zen als Ambol verwendet wer-
den kann, ist auwf der Boden-
seite elne untere Punzenfithrungs-
bichse ,,e‘ eingesetzi, die mit
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der oberen Fithrungsbiichse ,,a‘ und der Punzenlboh-
yung der Mietplatie ,,d in der Achse iibereinstimmi.
Das Naschinengestell wird mit Hilfe der Kuppel-
vorrichtung £ auf dem Amboluntersatz fest.
geklemmnt, damit ez gich bel Benutzung der Stein-
prelvorrichtung nicht vom AmbolBuntersatz abhebt,
Der Amboluntersatz kann fiir sich gefrennt unter
Verwendung der zusitzlich gelieferten zweiten Niet-
platte 173gW selbstindig als Nietbhénkchen oder
ZeigerambodBochen benutzt werden (siehe Abb. auf
Seite 13). Die zweite Nietplatte ist zusammengesetzt;
auBen gehirtete und polierte Stahlplatte mit 18 Arbeits-
léchern, innen Messingscheibe mit 9 Arbeitsléchern.

SteinpreBvorrichtung 173 gP

Mit ihrer Hilfe lassen sich auf dex BOLEY-Triebniet-
raaschine Einprefisteine eingetzen, Der Einprelistein
wird nicht gefalit, sondern in eine zylindrische
Bohrung eingesetzt. Diese Bohrung wird mit einer
Spezial-Reibahle, der sog. Reibglidtiahle, vorbereitet,

Genaues Aufreiben der Lagersteinltécher
Zur Verfiigung stehen 15 Reibgliftahlen mit den Ab
INesSIITen

89 — 79 - BS - 89 - 109,

119 - 129 - 135 - 149 - 159,

179 - 198 — 228 — 259 - 299/100 mm.
Die Reibglittahle bestelt ans einem schneidenden,
kegeligen Teil und einem zylindrischen Teil, der
das anfgeriebene Loch glittet. Mit ihrem kegeligen
Schaft werden sie in den Reibahlerhalter eingesetzt
und dieser in der langen, genauen Punzeniiihrung
des Maschinengestells gefithrt. Es ist darauf zu achien,
daf die Reibahle bis zum zylindrischenr Teil durch-
gelithrt wird. Als Unterlage beim Aufreiben dient die
Triebnietplatte oder ein gebohrter Ambhal.



Das Gelingen der Einpreflarbeit ist von dem guten
Zustand der Reibglattahlen abhingig. Diese sind auf
das genaueste geschliffen und mit aller Sorgfalt =i
hehandeln.

Einpressen der Steine

Die Lager- und Decksteine sind ! .'104} mm grofier als
dig vorbereiteten Lacher, 50 dall sie einen sicheren
Prefsitz haben. Die Stempreﬁvnruchtung 173gF be-
steht aus einem Hebelgystem ,,h* mit Milkrometer-
gchraube ,,i*. Das Hebelsystem wird auf der Punzen-
fiihrungsbiichse ,,a% aufgesetzt und mittels Rindel-
schraube , Kk festgeklemmt. Als PreBstemnpel ,,1*
dienen die in groler Auswahl vorhandenen Punzen,
die in die Mikrometerschraube , i eingesetzst
werden. Fiiy die flachen Uhrsteine und die Deck-
steine benutzt man Flachpunzen, fiir die gewsibten
Unruhsieine einen Hn]:dpunzen Punzen mit Mikro-
meterschraube zuerst in das Maschinengestell ain-
i fithren wund dann {iber
Kngellupplung  ,amnf  mit

Prefihebel h* verbinden.
m Kngelraste rmit Schnell-
auslésund,
f
K
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Stein absolut plan eindriicken

Der PreBdruck wird feinfiithlig an dem sorgfiltig aus-
gebildeten Handhebel ausgeiibt. Als Unterlage dient
ein geeignetes AmboBchen oder einer der zahl-
reichen Punzen mit Widerlager im AmboBuntersatz.
Hierdurch wesentlich groBere Auswahl der Form
und Grofle der AmboBchen fiir alle vorkommenden
Arbeiten.

Stein genau so tief einpressen wie erforderlich.
Die Tiefeneinstellung des PreBpunzens erfolgt auf
/00 mm genau an der MeBtrommel der Mikrometer-
schraube ,,i* mit gut ablesbarer Teilung. Soll der
Stein, um dic Luft zu regulieren, hther oder tiefer
eingeprel3t werden, so ist das erforderliche Nach-
preBmal an ler Mikrometerschraube ,,i** leicht ein-
zustellen.

Das Ersetzen eines zerbrochenen EinprelBsteines ist
denkbar einfach. Man entfernt den alten Stein mit
einem Putzholz, reinigt das Loch und driickt einen
neven Einprefistein von der gleichen GréfBe in die
Bohrung ein.

Auch ein zerbrochener Fassungsstein la3t sich miihe-
los durch einen EinprefBstein ersetzen. Ist die Fassung
noch gut, so reibt man nur die Steinauflage fort. Ist
die Fassung bereits beschddigt, so wird mit einer
groBeren Reibahle die ganze Fassunry entfernt. Die
EinpreBsteine sitzen nach dem Einpressen voll-
kommen sicher, genau plan und m der richtigen
Hohe.

Die Steinprefeinrichtung ist so kunstrmert dal
rascher Ubergang von Niet- auf PreBzrbeit und um-
gekehrt gewihrleistet ist. Keitierlei Beschrankung in
der Arbeilsbereitschaft. Bei aufgesetztam Preﬂhebel
kann sowohl gerieben als auch geniete’ werden.



