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KodeUnit : KYU.FIN.OOL (1) A

Judul Unit  : Menyiapkan Pekerjaan Finishing

Uraian Unit  : Unit kompetend ini berlaku untuk pekerjaan mempersigokan proses finishing.

Sub Kompetens KriteriaUnjuk Kerja
1. Menyigpkan bahan untuk proses 1.1. Caradan pdaksanaan penyigpan bahan dipahami
pengerjaan finishing. berdasarkan spedfikad aau ingruks dari atasan.

12

13

Bahan untuk finishing disgpkan sesua ingdruks
atasan.

Bahan yang telah Sap dilaporkan kepada atasan
untuk disstujui.

2. Menyigpkan perdaan dan
perlengkgpan finishing.

21

22

Perdatan tangan dan mesin tetgp yang cocok untuk
finishing dipahami dan dipilih sesua kebutuhan.
Perdatan dan perlengkapan yang diperlukan sesua
dengan jenis pekerjaan dipilih, diperiksadan
diyakinkan aman dan Sgp dipaka. Adanya
penyimpangan dilaporkan kepada atasan.

3. Menyigpkan tempat kerjayang
Sesua untuk proses pengerjaan
finishing.

4. Menyigokan komponerV produk
untuk pengerjaan finishing.

3.1

32.

4.1.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

Tempat kerja dipersgpkan untuk pengerjaan
finishing sesua instruks atasan.

Bahan-bahan, perdatan dan perlengkapan yang
tidak akan dipaka dan berada di tempat kerja
disngkirkan agar tidak mengganggu pekerjaan.
Komponen disgpkan sesuai dengan daftar
pekerjaan dan permintaan.

Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
untuk menyigpkan pekerjaan finishing dikendi dan
ditaati.

Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kerjadipilih, dikenakan dan digunakan dengen
benar.

Permukaan yang tidek perlu difinish dilindungi
dengan sed tape.

Permukaan yang akan difinish diberi tanda sesua
dengan daftar pekerjaan dan spesifikas finish yang
disepakati.

5. Membereskan pekerjaan.

5.1

5.2.

5.3.

Komponery produk yang akan dikerjakan disgpkan
padatempat yang tel ah disediakan.

Bahan-bahan yang tidak digunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman.

Bahan yang masih dgpat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan.
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dan dismpan pada tempatnya

5.4. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawvat

Persyaratan Unjuk Kerja

1

Unit kompetend ini berlaku untuk pekerjaan menyigpkan finishing untuk mebd atau
komponen interior.

Bahan pilihan yang dipaka mdiputi:
- bahan-bahan untuk penyiapan permukaan
bahan pdumasuntuk urethane/acrylic

Permukaan yang akan dicat termasuk:
- kayu

kayu lapis

particle board MDF (medium density fiberboard) dan sgenisnya

Perwaratm Jaminan Kualitas mdipuiti:
prosadur dan pengoperasian tempat kerja
prosedur kerja
kuditas bahan pdepis
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
ketditian pengukuran dan kergpihan kerja

Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:

lingkungan dan kesdlamatan tempat kerja

perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja

penggunaan perdatan dan perlengkapan kerja

penanganan bahan finishing yang digunakan

Perlengkapm dan pakaan kesdamatan kerjameiputi:
sepatu kerja
sarung tangan
helm proyek
pekaan kerja
kacamata pengaman
masker

Perdaan dan perlengkapan kerja dapat meiputi tetapi tidak terbatas pada
dat pembersh (untuk memberahkary menghilangkan cat lama)
kape
pisau
kuas pembersh
ampdas tangan dan mesin
pengaduk cat
kertas penutup
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Skat kawat

pau

tempat cat

kuad/ roller dlam berbagai ukuran dan jenis
tanggal perancah (scaffolding)

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan dengan menyigpkan bahan, perdaan dan tempat kerjasarta
menyiagpkan komponery produk untuk di-finish.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Keschatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
menyiapkan pekerjaan finishing

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat

menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk menyigpkan pekerjaan finishing
mengidentifikas kesalahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

meakukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk memastikan keamanan dan
prosedur kerjayang efektif

3. Kompetens yang harus dikuasal sebdumnya
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikes Timba Bdik di Tempat Kerja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kudlitas

4. Pengetahuan, keterampilan dan sikap yang mendukung;
Pengetahum tentang:
persyaratan kesd amatan kerja yang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkapan
keja
gambar kerja dan spesifikas untuk pekerjaan finishing
baharV jeniskayu yang akan di-finish atau dipaka untuk finishing
peraatan dan perlengkapan khusus untuk finishing
pengukuran dan penandaan

Keterampilan untuk:
- bekerjasecaraaman
mengatur pekerjaan
menggunakan perdatan dan perlengkapan kerjauntuk menyigokan pekerjaan finishing
menyigpkan bahan
berkomunikas secara efektif
memilih bahan
melakukan pengukuran dan pemeriksaan kedataran/ kerataan

Skep:
bekerja dengan rgpih dan bersh
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bekerja dengan ketdlitian dan ketepatan ukuran

mengharga produktifitas dalam bekerja

efisen dan hadl yang optimd pada sstigp pekerjaan

merghargal mutu hasil pada setigp langkah kerjanya

berskap pogitif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Faslitas yang harus disedigkan:
perdaan dan perlengkapan finishing
bahan yang tepat sesua untuk finishing
lokas tempat kerja yang sesual dengan pekerjaan
gambar kerjadan spesifikas yang digunakan pada pekerjaan finishing

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkda

Penilaian mdliputi:
observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas Skap kerja
observas atas hasl kerjal produk
observas aas waktu penydesaian pekerjaan

7. Kondis sset pengujian:
dapat divjiken langsung di lapangan atau pada smulad lingkungen kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan aau pada akhir pekerjaan sesua dengan
kriteria unjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D
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KodeUnit : KYU.FIN.002 (1) A

Judul Unit  : Menyiapkan Permukaan Kayu untuk Finishing

Uraian Unit  :  Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan mempersigokan mebd  aau
interior dari kayu yang akan di-finish dengan carameratakan atau
menghd uskan permukaan bagian yang akan di-finish.

Sub Kompetens KriteriaUnjuk Kerja
1. Médaksanakan pekerjaan 1.1. Persyaratan Jaminan Kualitas pada pelaksanaan
persigpan. pekerjaan dikendi dan ditaati.

1.2. Persyaratan Kesdematan dan Kesdamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.

1.3. Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kejadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.

1.4. Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaen dipilih, diperiksa dan diyakini aman dan

Sgp dipaka. Adanya penyimpangan dilaporkan

kepada atasan.
2. Meratakan permukaan kayu yang 2.1. Permukaan yang akan diratakan dipahami dan
akan di-finish. dijamin bebas dari paku yang menonjol dan lem
yang terdsa.

2.2. Permukaan yang masih kasar karena bekas
pengalahan kayu (misdnya oleh mata mesin gerggi
dan ketam) dihauskan dengan dat perata tangan
dan kertas penggosok.

3. Menghduskan permukaan kayu. 3.1. Pori-pori permukaan diis dengan wood filler untuk
finishing clear atau sealer (plamir) untuk teknik
ca/ enamd  dengan menggunakan dat bantu
khusus.

3.2. Permukaan yang sudah diberi woodfiller/ sealer
digosok hingga hdus sesua dengan teknisyang
benar. Pengisian pori-pori dan penggosokkan dapat
dilakukan berulang kali sesual dengan standar mutu
keha usan yang dikehendaki.

3.3. Permukaan dibershkan dari debu filler/ sealer
sebelum pekerjaan berikutnya dilaksanakan.

4. Memberikan pelapisan dasar 4.1. Bahan pdapisdasar dipahami dan disapkan sesuai
permukaan agar Sap di-finishing Spesfikas pekerjaan yang diminta
4.2. Permukaen yang sudah dihaluskan dioles bahan
pelapis dasar sesual pesifikas finishing yang
diminta (misanya cat dasar/ vernig politur)
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5. Membereskan pekerjaan 5.1. Hasl pekerjaan ditempatkan padatempat yang
aman dan telah disediakan

5.2. Bahan-bahan yang tidek digunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman

5.3. Bahan yang masih dgpat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan

5.4. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawat
dan dismpan pada tempatnya

5.5. Tempat kerja dibershkan dari limbah, ssabahan
finishing dan kotoran lain sesual sandar kebershan
dan peraturan perusashaan

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan menyigpkan permukaan mebd aau interior dari
kayu yang akan di-finish.

2. Bahan yang dapat dipaka meliputi tapi tidak terbatas pada:
perekat
aduminium
karton
wood filler
bahan finish
fibreglass
pelapis
kayu
veneer
sealer (plamir, meni, under coat)

3. Persyaratm Jaminan Kualitas melipuiti:
prosedur dan pengoperasian tempat kerja
prosedur kerja
kuditas bahan
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan peradatan dan perlengkepan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
ketdlitian pengukuran dan kergpihan kerja

4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
lingkungan dan kesdlamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan perdatan dan perlengkapan kerja
penanganan bahan finishing yang digunakan

5. Perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja mdiputi:
sepatu kerja
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sarung tangan

helm proyek

pakaian kerja
kacamata pengaman
masker

6. Perdatan dan perlengkapan kerja dapat meliputi tetapi tidak terbatas pada
dat pembersh (untuk membershkary menghilangkan cat lama)
kape
pisau
kuas pembersh
ampeas tangan dan mesin
kertas penutup
kain bekas
skat kawat

pelu

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan dengan meratakan, menghauskan dan memberikan pelgpisan dasar
pada permukaan mebd atau interior hingga Sap untuk di-finish.

2. Aspek agpek kritikd yang dinilai:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengdolaan kuditas dan proses dalam konteks
menyigokan permukaan untuk finishing

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat
menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk menyiagpkan permukaan untuk
finishing

mengidentifikes kesalahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

melakukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk memeastikan keamanan dan
prosedur kerja yang efektif

menyd esaikan pekerjaan menyigpkan permukaan untuk finishing sesual spesifikas atau
tuntutan kebutuhan finishing

3. Kompetens yang harus dikuasal sebelumnya:
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikas Timba Bdik di Tempat Keja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan K esehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas
KYU.FIN.001 (1) A Menyigpkan Pekerjaan Finishing

4. Pengetahuan, keterampilan dan skap yang mendukung:
Pengetahuan:
persyaratan kesd amatan kerja yang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkapan
kerja
gambar kerjadan spesifikas untuk pekerjaan finishing
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bahar/ jeniskayu yang akan disgpkanuntuk finishing

perdatan dan perlengkapan khusus untuk finishing

pengukuran dan penandaan

penanganan komponen yang telah disigpkan permukaannyauntuk finishing

Kaerampllan untuk:
bekerja secaraaman
mengetur pekerjaan
menggunakan perdaan dan perlengkapan kerja untuk menyigpkan permukaan untuk
finishing
menyigpkan bahan
berkomunikas secara efektif
memilih bahan
melakukan pengukuran dan pemeriksaan kedataran/ kerataan

Skap
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketditian dan ketepatan ukuran
menghargal produktifitas dalam bekerja
efisen dan hadl yang optima pada setigp pekerjaan
mengharga mutu hasll pada setigp langkah kerjanya
bergkep pogtif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Fadlitas yang harus disediakan:
peraatan dan perlengkapan kerja untuk penyigpan permukaan kayu
bahan kayu yang akan dikerjakan
lokas tempat kerjayang sesual dengan pekerjaan
gambar kerjadan spesfikas yang digunakan pada pekerjaan finishing

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tugas
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkaa

Penilaian mdliputi:
observas atas proses kerja/ proses gplikes
observas atas skap kerja
obsarvad aas hadl kerjal produk
observas atas waktu penyelesaian pekerjaan

7. Kondid szt pengujian:
dapat diujiken langsung di lapangan atau padaSmulad lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan atau pada akhir pekerjaan sesual dengan
kriteriaunjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D E F G H
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KodeUnit : KYU.FIN.OO3(3) A

Judul Unit  : Menyesuaikan Warna Cat dengan Spesifikas

Uraian Unit  : Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan menyesuaikan warna cat agar
sesual dengan spesifikas.

Sub Kompetens KriteriaUnjuk Kerja
1. Meaksanakan pekerjaan 1.1. Persyaratan Jaminan Kuditas pada pe aksanaan
persigpan. pekerjaan dikendi dan ditaeti.

1.2. Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.

1.3. Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kerjadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.

1.4. Pedatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksa dan diyakinkan aman
dan Sap dipaka. Adanya penyimpangan dilaporkan
kepada atasan.

1.5. Spesfikes pekerjaan finishing dipahami.

1.6. Jenisdan jumlah bahan diidentifikas berdasarkan

gambar kerjadan spesfikas.
2. Menyesuaikan warna cat dengan 2.1. Warnaca dikend dengan cara mengandisa contoh.
contoh dari spesifikes. 2.2 Jenis cat, kecerahan dan tingkat kilapan dari contoh
ditetgpkan.

2.3. Cat dan bahan-bahan pewarna yang cocok untuk
menghasiikan warna cat campuran yang sesual
dengan spesifikad dipahami dan disgpkan.

2.4. Bahan pewarnadicampurkan ke daam cat dengan
caramenambahkan sedikit demi sedikit sampal
mendapatkan warnayang diinginkan.

2.5. Sduruh bahan dicampur sampai menghesilkan
warnayang sesuai dengan contoh dari spesifikas.
K esesuaian warna diperiksa kembali sebelum
digunakan.

2.6. Formula campuran dicatat untuk kebutuhan
penggunaan di masa datang.

3. Membereskan pekerjaan. 3.1. Bahanbahan yang tidsk digunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman.

3.2. Bahan yang mash dapat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan.

3.3. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawat
dan dismpan pada tempatnya
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Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetend ini berlaku untuk pekerjaan mencampur dan menyesuaikan warma cat dengan
contoh, baik warnayang sudah digunakan pada produk tertentu maupun kartu warna dari
produsen cdt.

2. Bahan pewarna dan pencampur meliputi tapi tidek terbatas pada:
urethane

acrylic
pewarna kayu

3. PerS/aratm Jaminan Kualitas meliputi:
prosedur dan pengoperasian tempat kerja
prosedur kerja
kuditas bahan
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
keberghan tempat pencampuran dan da pencampur

4. Persyaratan Kesehatan dan Keselamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
lingkungan dan kesdamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan peraatan dan perlengkapan kerja

5. Perlmgkapm dan pakaan kesdamatan kerja mdiputi:
kacamata
masker
sarung tangan
pekaan kerja
sepatu kerja
6. Perdatan dan perlengkapan kerja dapat meliputi tetapi tidak terbatas pada
aat pengaduk cat

dispenser pewarna
pencampur cat mekanik

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan dengan mencampur cat hingga menghasilkan warna yang sesuai
dengan contoh atau spesifikas. Kesuaian warna diukur secaravisud dengan kepekaan mata

2. Aspek-agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Kesehatan dan Kesdamatan Kerjayang
berlaku
menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
menyesuaikan warna cat dengan spesifikes
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memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat

mengend warna dasar dengan cara mengandisa contoh

menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk mencampur warna

mencampur cat secara homogen dan merata setelah pewarna ditambahkan
mengidentifikas kesaahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

mdakukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk memeastikan kesempurnaan den
prosedur kerjayang efektif

menambahkan campuran pemutilV pemuda warna sedikit -sedikit untuk mendapatkan
warnayang sesua agar efisen

3 Kompeters yang harus dikuasa sebdumnya
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikes Timba Bdik di Tempat Kerja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas
KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhen Bahan
KYU.FIN.001 (1) A Menyigpkan Pekerjaan Finishing
KYU.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan untuk Finishing
KYU.FIN.004 (2) A Mengerjakan Finishing dengan Teknik Oles
KYU.FIN.005 (2) A Mengerjakan Finishing dengan Teknik Samprot

4. Pengetahuan, keterampilan dan skap yang mendukung:
Pengetdmm tentang:
persyaratan kesdamatan kerja yang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkapan
kerja
gambar kerjadan spesifikas untuk pewarnaan
perdaan dan perlengkapan yang digunakan untuk pencampuran cat

pengukuran dan penandaan
perkiraan kebutuhan bahan

pesifikas warna

jenis cat dan penggunaannya

teori dasar warna

warna harmonis dan skemawarna
gstem pengukuran nada dan jenis warna

Keteraﬂpna'] untuk:
bekerja secaraaman
membaca dan menginterpretasikan gambar sertaspesifikas
menggunakan perdatan dan perlengkapan kerja
mempersapkan bahan
berkomunikas secara efektif
menghitung jumiah bahan
pengeolaan kerja
menggunakan dispense pewamna

Skap:
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketdlitian, keha usan dan ketepatan ukuran
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mengharga produktifitas dalam bekerja

efisen dan hasll yang optima pada stigp pekerjaan

menghargal mutu hesl pada setigp langkah kerjanya

berskap positif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Fadlitas yang harus disediakan:
lokas tempat kerjayang sesua dengan pekerjaan
perdatan tangan dan mesin yang cocok untuk pekerjaan pencampuran warna
bahan yang sesual untuk pekerjaan pencampuran warma
gpesifikas dan contoh

6. Metoda pengujian:
merjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkda

Penilaian mdliputi:
observas atas proses kerja proses gplikas
observas atas skap kerja
observas atas hasl kerjal produk
observas aas waktu penydesaian pekerjaan

7. Kondid szt pengujian:
dapat diujikan langsung di lapangan atau pada Smulad lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan atau pada akhir pekerjaan sesual dengan
kriteria unjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D E F

Level 3 3 3 2 2 3 3 2
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KodeUnit : KYU.FIN.OO4 (2) A

Judul Unit  : Mengerjakan Finishing dengan Teknik Oles

Uraian Unit  : Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan finishing dengan teknik oles pada

mebd aau interior.

Sub Kompetens

1. Meaksanakan pekerjaan
persigpan.

11

12

13

14.

15.
16.

KriteriaUnjuk Kerja
Persyaratan Jaminan Kuditas pada pe aksanaan
pekerjaan dikendi dan ditasti.
Persyaratan Kesdematan dan Kesdamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.
Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kejadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.
Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksadan diyakini aman dan
Sgp dipaka. Adanya penyimpangan dilaporkan
kepada atasan.
Spesifikas pekerjaan finishing dipahami.
Jenis, warna dan jumlah bahan finishing
diidentifikes berdasarkan gambar kerjadan
spesifikes.

2. Menyiapkan cat/ enamel.

3. Mdapis permukaan dengan teknik
oles.

Standar Kompetens Bidang Teknologi Perkayuan

2.1

2.2.

2.3.

3.1

3.2

3.3.

34.

Cat dasar/ enamd dan pdarusnyadiidentifikas
berdasarkan gambar kerja dan spesfikas.

Cat dasr dan pdarutnya masing-masing diaduk
secara merata dengan aat pengaduk sesual
gpesfikas dan tuntutan kuditasnya
Masing-masing bahan dcampur dengan jumlah
yang tepat di ddam tempat khusus sesuai rétio
tertentu dengan jangka pengeringan yang diketahui.
Permukaan komponen yang sudah dibauri plamir
diggokan dan dijamin benar-benar kering.
Pelapisancat dasar dilaksanakan pada seluruh
permukaan komponen, dengan menggunakan kuas
sesua ukuran yang dianjurkan.

Permukaan komponen yang sudah dilgpis cat desar
dijamin kering, untuk dihduskan dengen kertes
penggosok sesual Spesifikas dan metode yang
danjurkan.

Satdah dikeringkan permukaan komponen dioles
dengan bahan cat peapis akhir yang telah
disgpkan, menggunakan kuas dan dengan teknik
olesyang dianjurkan.
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4. Membereskan pekerjaan 4.1. Komponen ditempatkan padatempat yang aman
dan tdah disapkan.

4.2. Bahanbahan yang tidek digunekan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman.

4.3. Bahan yang mash dapat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan

4.4. Perdatan dan perlengkgpan dibershkan, dirawvat
dan dismpan pada tempatnya

4.5. Tempa kerjadibershkan dari limbah, 9sabahan
finishing dan kotoran lain sesual sandar kebershan
dan peraturan perusashaan

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetens ini berlaku untuk pengerjaan finishing mebd atau interior dengan teknik oles
menggunakan bahan cat aau behan finishing lan.

2. Jeniscat dapat mdiputi tapi tidak terbatas pada:
- urethane
polyurethane clear
latex (PVA, acrylic dan styrene acrylic)
water -repellents untuk kayu

Jenis cat dapat digolongkan ke ddam :
seal ers penutup pori-pori haus
primers penutup utama
under coats atau cat dasar
finish coats aau cat akhir

Permukaan yang dicat dapat dilakukan pada bahan kayu sebaga berikut :
kayu
kayu lapis
particle board
MDF (Medium Density Fibreboard) dan papan kayu lainnya

3. Persyaratan Jaminan Kuditas mdlip uti:

- prosedur dan pengoperasan tempat kerja
prosedur kerja
kudlitas bahan
kuditas pekerjaan penyigpan permukaan sshelumnya
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikes pekerjaan
teknik mengoles
kebershan tempat kerja
jenisfinish yang dituntut sesual spesifikas
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4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:

lingkungan dan kesdamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan perdatan dan perlengkapan
penanganan bahan kimiaterkait

5. Perlengkapm dan pakaan kesdamatan kerjamdliputi:
kaca mata pengaman
sepatu kerja
sarung tangan
masker
pakaan kerja

6. Peraaan dan perlengkapan kerjadapat mdiputi tetapi tidak terbatas pada
kar/ kaos pembersh
kape (bergagang kayu/ plastik)
kuas pembersh debu
amplas tangan
kuas ddam berbaga ukuran dan jenis
mesin anplas
sealtape kertas
aat pemanas dan bahan penghilarg cat
skat kawat
pelu
tempat cat
tanggal untuk bekerja pada ketinggian tertentu

Acuan Penilaian

1. Kompetend ditunjukkan meldui kinerja menggunakan semprotan untuk menca yang bebas
dari cacat untuk pengecatan dengan ketebaan, kepadatan dan warna sesuai spesifikas.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Kesehatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
mengerjakan finishing dengan teknik oles

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat
menyampur cat dengan tepat dan efektif sebelum pekerjaan dimula

menergpkan cara paka yang aman dan efektif dari dat oles untuk mencat
memperhatikan kebershan sduruh peraatan setelah pemakaian

memindahkan barang atau penutupan permukaan yang tidak akan dicat
mengidentifikes kesdlahankesalahan tipikal dan masdahmasalah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

meakukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk mempastikan keamanan dan
prosedur kerjayang efektif

menye esaikan pengerjaan pengecatan sesua dengan gambar kerja dan spesifikes
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3. Kompetens yang harus dikuasa sebdumnya:
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikas Timba Bdik di Tempat Keja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas
KYU.MBL.004 (2) A Merencanakan dan Menyusun Pekerjaan
KYU.MBL.005 (2) A Memahami dan Menginterpretaskan Gambar Kerja dan Spesfikasi
KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhan Bahan
KYU.MBL.201 (2) A Mdakukan Pengukuran di Lapangan
KYU.FIN.001 (1) A Menyiapkan Pekerjaan Finishing
KYU.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan Kayu untuk Finishing

4. Pengetahuan, keterampilan dan skgp yang mendukung:
Pengetahua‘l tentang:
persyaratan kemanan untuk tempat dan perdatan kerja
gpesfikes finishing
teknik finishing tradisond dengan bahan politur
penggunaan dan perawatan perdaan oles dan perlengkapan kerja
pengolesan permukaan peralot atau interior untuk tujuan estetik, perlindungan dan daya
tahan yang maksmal
bahan ca, pengencer dan bahan lain
bahan-bahan yang berbahaya dari bahan pengencer kimia dan debu.
pengukuran, penandaan dan penutupan permukaan yang tidak di-finish (masking)
variad pekerjaan dilakukan padajenis pembuatan produk baru, renovad, restored,
konserves
tanggung jawab pekerjaan mencakup: bangunan bersgarah, bangunan yang dikonserves,
dan tuntutan lingkungan secarakhusus

Keteranpllm untuk:
bekerja secaraaman
mengelola pekerjaan
mengukur dan menutup permukaan bagian produk yang tidak di-finish
menggunakan aat semprot
memilih, mengend dan menggunakan bahan cat
menggunakan perkakas dan perdatan
berkomunikas secara efektif
members hkan peraatan
memeriksa pekerjaan yang sudah selesa

S|kap
bekerja dengan rapih dan bersh
bekerja dengan ketditian dan ketepatan ukuran
mengharga produktifitas dalam bekerja
efiden dan hasl yang optima pada setiagp pekerjaan
menghargal mutu hasil pada setigp langkah kerjanya
berskap pogtif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Faslitas yang harus disedigkan:
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perdaan dan perlengkapan yang tepat sesual dengan proses pekerjaan teknik oles
bahan yang sesual untuk pekerjaan teknik oles

lokas tempat kerjayang sesual dengan pekerjaan teknik oles

gambar kerjadan pesfikas yang digunakan pada pekerjaan teknik oles

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkaa

Penilaian mdliputi:
observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas skap kerja
obsarvad aas hadl kerjal produk
observas atas waktu penyelesaian pekerjaan

7. Kondis saat pengujian:
dapat diujiken langsung di lapangan atau padaSmulas lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan aau pada akhir pekerjaan sesual dengan
kriteriaunjuk kerjanya

Kunci Kompetensi

Level 2 2 2 2 1 2

N
=
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KodeUnit : KYU.FIN.005(2) A

Judul Unit  : Mengerjakan Finishing dengan Teknik Sempr ot

Uraian Unit  :  Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan finishing dengan peapisan
permukaan memakai teknik semprot pada permukaan kayu mebe atau interior.

Sub Kompetens

1. Meaksanakan pekerjaan persiapan
finishing.

11

12

13

14.

15.
16.

KriteriaUnjuk Kerja
Persyaratan Jaminan Kuditas pada pe aksanaan
pekerjaan dikendi dan diteeti.
Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.
Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kerjadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.
Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksa dan diyakinkan amen
dan Sgp dipaka. Adanya penyimpangan dilgporkan
kepada atasan.
Spesifikas pekerjaan finishing dipahami.
Jenis, warna dan jumlah bahan finishing
diidentifikes berdasarkan gambar kerjadan
spesifikes.

2. Menyigpkan bahan, produk dan
tempat kerja

2.1

2.2.

2.3.

24.

2.5.

Tempat kerjadisapkan sesuai dengan produk yang
akan dHfinish.

Ventilag yang cukup untuk finghing semprot
disadiaken.

Pengaturan dilakukan agar tempat kerja bebas dari
debu.

Campuran cat dan kekentalan disesuaikan dengan
prosesfinishing semprot.
Produk yang akan di-finish disapkan dengan

melepas atau menutup bagiantbagian yang tidek
perlu di-finish.

3. Menyigpkan dan mencoba dat
semprot.

3.1

32.

3.3.

34.

Kompresor dan dat semprot disapkan ditempat
yang sudah disediakan.

Lubang semprotan, katup, selang dan saringan
udara disetel

Semuafitting pada kompresor maupun peda da
semprot diperiksa untuk pengamanan.

Perdaan pengaman diperiksa untuk menjamin
keamanan pengoperasan dat semprot.
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3.5. Perdatan dicoba dan kerusakan diperbaiki sesuai
persyaratan operas dan pabrik.

4. Menggunakan da semprot. 4.1. Ala ssmprot digunakan dengan mengatur jarak dari
produk sesual prosedur pengoperasian da.

4.2. Bahan finishing disemprotkan pada permukaan
dengan teknik yang benar agar memperoleh hesl
finish yang pada dan rata sesuai dengan standar
kuditas yang ditetapkan.

4.3. Hasl penyemprotan diperiksa, gpabila ada cacat
diperbaki sesua esifikas.

5. Membereskan pekerjaan. 5.1. Bahan-bahan yang tidak digunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman.

5.2. Bahan yang masih dapat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan.

5.3. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawvat
dan dismpan pada tempatnya. Alat semprot diural
sduruh komponennya dibershkan, den dirawat.
Sduruh komponen penghubung dan perdatan lain
dibershkan dengan larutan pembasuh yang benar
dan dismpan di tempat yang aman sesua anjuran
pabrik.

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetend ini berlaku untuk pekerjaen finishing mebe aau interior dengan teknik
semprot menggunakan bahan finishing sesua dengan gambar kerja dan spesifikas.

2. Bahan finish dapat mencakup:
ca polyurethane (cat duco)
mdamk
cat indudtria

3. Pers,/aatm Jaminan Kualitas meliputi:
prosedur dan pengoperasan tempat kerja
prosedur kerja
kudlitas bahan pdapis
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
kebershan tempat kerja
penyigpan permukaan kayu
teknik menyemprot
jenisfinish yang dituntut sesual spesifikas

4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
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lingkungan dan kesdlamatan tempeat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan perdatan dan perlengkapan kerja
penanganan bahan kimia terkait

5. Palagkapm dan pakaian kesdlamatan kerjameiputi:
kaca mata pengaman
sepatu kerja
sarung tangan
masker
helm proyek
pakaan kerja

6. Perdatan dan perlengkapan kerja dapat mdiputi tetapi tidak terbatas pada
alat-dat semprot berbagal ukuran
kompresor
mesin amplas
penutup semprotan
kuas
kertas penutup finish
sealtape kertas

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan meldui kinerja menggunakan semprotan untuk pengecatan dengan
ketebaan, kepadatan dan warna sesual pesifikes.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan K esehatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
menergpkan finishing dengan teknik samprot

memilih dan menggunakan proses, perdaan dan perlengkapan yang tepat
menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk melakukan penyemprotan
mengidentifikas kesalahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

meakukan komunikas interaktif dengan pihek lain untuk mempagtiken keamanan dan
prosedur kerjayang efektif

mengecek kesigpan seluruh dat penghubung semprotan dengan kompresor
membershan seluruh perdatan semprot dan perlengkapannya setelah pekerjean sdlesa
menghitung jumlah bahan

3 Kompaens yang harus dikuasai sebdumnya:
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikas Timba Bdik di Tempat Kerja
KYU.MBL.002 (1) A Medaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas
KYU.MBL.004 (2) A Merencanakan dan Menyusun Pekerjaan
KYU.MBL.005 (2) A Memahami dan Menginterpretaskan Gambar Kerja dan Spesifikas
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KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhan Bahan
KYU.FIN.001 (1) A Menyiapkan Pekerjaan Finishing
KYU.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan untuk Finishing

4. Pengetahuan, keterampilan dan skep yang mendukung:

Pengexdﬁum tentang:
persyaratan kesd amatan kerjayang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkgpan
kerja
gambar kerja dan spesifikas finishing
bahan cat, pengencer dan bahan lain
perdaan dan perlengkapan finishing semprot
perkiraan kebutuhan bahan
teknik finishing dengan bahan mdamik/ cat
prosadur dan teknik penggunaen dat semprot
bahan-bahan yang berbahaya
pengukuran, penandaan dan penutupan permukaan yang tidak di-finish (masking)

Keteramp| lanuntuk:
bekerja secaraaman
mengatur pekerjaan
membaca dan menginterpretasikan gambar serta spesifikas
menggunakan dan merawat perdatan dan perlengkapan kerja
menyiapkan dan menggunakan bahan cat
berkomunikas secara efektif
menghitung jumlah bahan
mengukur dan menutup permukaan bagian produk yang tidak di-finish

Skep
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketdlitian dan ketepatan ukuran
menghargal produktifitas dalam bekerja
efisen dan hasil yang optima pada setigp pelerjaan
menghargal mutu hasl pada setigp langkah kerjanya
berskap positif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Fadlitas yang harus disedigkan:
perdaan dan perlengkapan yang tepat sesual dengan proses penyemprotan
bahan yang tepat sesual dengan proses konstruks
lokes tempat kerja khusus dengan penergpan Sistem air-atomized spray
gambar kerjadan spesifikas yang digunakan pada pekerjaan

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tugas
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkda

Penilaian meliputi:
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observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas skap kerja

observas atas hadl kerjal produk

observas aas waktu penydesaian pekerjaan

7. Kondis saat pengujian:
dapat diujiken langsung di lapangan atau pada Smulas lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan aau pada akhir pekerjaan sesual dengan
kriteria unjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D E F G

N
N
N
N
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KodeUnit : KYU.FIN.OO6 (3) A

Judul Unit  : Mengerjakan Finishing Akhir (Topcoating)

Uraian Unit  :  Unit kompetens ini berlaku untuk mengerjakan finishing pada mebe atau

interior.

Sub Kompetens
1. Méeaksanakan pekerjaan
persigpan finishing.

11

12

13

14.

15.
16.

KriteriaUnjuk Kerja
Persyaratan Jaminan Kuditas pada pe aksanaan
pekerjaan dikendi dan diteeti.
Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.
Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kerjadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.
Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksa dan diyakinkan amen
dan sigp dipakai. Adanyapenyimpangan dilgporkan
kepada atasan.
Spesifikas pekerjaan finishing dipahami.
Jenis dan jumlah bahan diidentifikas berdasarkan
gambar kerjadan spesfikas.

2. Mewarna permukaan.

21

2.2.

2.3.

24.

Spesifikas warnayang diminta sesuai gpesifikas
dipahami.

Bahan pewarnanitroselulose disigpkan sesua
prosedur dan spesifikag jenis bahan utama aau
bahan pdarutnya (water/ oil based) dan jenis
warnanya (kombinas aau primer), dengan
mempertimbangkan warna, serat dan jenis
woodfiller pengis pori permukaan kayu yang ada
Alat pewarnaan disgpkan berdasarkaen spesifikes
penampilan warna dan kuditasnya, dengan
mempertimbangkan bentuk permukaan (kasar atau
haus) yang akan diwarnai.

Pengolesan warna pada permukaan dilaksanakan
secara merata dengan metode dan dat yang sudah
dtetgpkan sesual spesifikas dan tuntutan
kuditasnya.

3. Mdapis permukaan (padassem
nitroselulose naturd/ warna
trangparan) agar permukaan benar-
benar rata dan halus.

3.1

3.2

Permukaan komponen yang sudah diwama dijamin
kering dan disigpkan padatempeat peaksanaan
pelapisan sesua prosedur.

Bahan pdapiskhusus sanding sealer disgpkan
dengan pesfikas pelarut dan cara pencampuran
sesua prosedur teknis.
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3.3. Bahan pdapistersebut di atas ditempatkan
secukupnya pada dat semprot khusus sesua
prosedur.

3.4. Bahan pegpis disemprotkan secara merata pada
sduruh permukaan yang akan di-finish dengan
teknik penyemprotan sesua prosedur. Pekerjaan ini
dapat dilakukan berulang kai, sstelah setigp tahep
benar-benar kering, sgauh tuntutan kuditas.

4. Méaksanakan pelapisan akhir 4.1. Permukaan komponen yang sudah dilgpis dengan
nitroselulose transparan (clear). sanding sealer dijamin cukup rata den kering.

4.2. Bahan peapis akhir disapkan dengan bahan
campuran pelarut khusus sesual spesifikas dan
tuntutan kuditas (dof/ kilgo/ semikilap,
kekentdannya).

4.3. Bahan pdapis yang sudah tepat kekentdannya
ditempatkan mddui dat penyaring khusus sesua
gpesfikes ke dadam tabung semprot sesual sesual
prosedur yang benar.

4.4. Peapisan akhir dilaksanakan secaramerata ke
sduruh permukaan komponen dengan
menggunakan pistol semprot setelah ukuran lubang

nozenya, jarak penyemprotan, tekanan dan
kecepatan angin diatur sesual prosedur.

4.5. Komponen yang sudah diberi lapisan akhir
ditempeatkan di lokas yang bersh, kering dan aman
hingga permukaan benar-benar kering, untuk
dilakukan pembersihan secaramenyeluruh
termasuk sealtape yang mash menutupi sebagian
komponen dibuka kembdli.

5. Membereskan pekerjaan. 5.1. Hadl pekerjaan ditempatkan padatempat yang
aman dan telah disediskan.

5.2. Bahan-bahan yang tidak dgunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman.

5.3. Bahan yang mash dgpat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan.

5.4. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawvat
dan dismpan pada tempatnya

5.5. Tempat kerja dibershkan dari limbah, ssabahan

finishing dan kotoran lain sesual Sandar kebershan
dan peraturan perusahaan.

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetens ini berlaku untuk pengerjaan finish perabot atau interior khususnya dengan
teknik semprot dengan bahan mdamik atau cat.
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2. Bahan yang dipaka:
perekat

karton

bahan finish (mdamik/ cat ducad/ thinner)
kayu

veneer

wood filler dan sedler

3. Persyaatan Jaminan Kualitas mdliputi:
prosedur dan pengoperasan tempat kerja
prosedur kerja
kualitas bahan dan zat warnal corak/ serat (kayu)
gandar kuditas permukaan produk (glossy/ semi-gloss/ dof)
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
ketditian pengukuran dan kergpihan kerja

4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
lingkungan dan kesdlamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan perdatan dan perlengkapan kerja
penangenan bahan

5. Perlengkapm dan pakaan kesdamatan kerjamdiputi:
sepatu kerja
kaca mata pengaman
penutup kuping
masker
sarung tangan
helm proyek
pekaan kerja

6. Perdatan dan perlengkapan kerjadapat meliputi tetapi tidak terbatas pada
dari perdatan dan perlengkapan dasar ke peradatan mesin tangan
dat semprot, ddam berbagal ukuran, dan sdang
kompresor
kuas

tempet cat dan pengaduk
sealtape kertas dan kertas penutup

kape (putty knives)
ampeas hdus (water proof)

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan sekurang-kurangnya oleh dua komponen dasar dipahami dari
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berbaga kemungkinan yang ada, dengan kemampuan untuk menyigpkan permukaan untuk
finishing.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Kesehatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
mengerjakan finishing akhir

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat

menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk mengerjakan finishing akhir pada
mebd atau interior

memperhatikan kehal usan pengerjaan

mengidentifikas kesalahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

meakukan komunikes interaktif dengan pihek lain untuk memeastikan kesempurnaan dan
prosedur kerjayang efektif

3. Kompetens yang harus dikuasa sebdumnya:
KYU.MBL.0O01 (1) A Mdakukan Komunikas Timba Bdik di Tempat Keja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kudlitas
KYU.MBL.004 (2) A Merencanakan dan Menyusun Pekerjaan
KYU.MBL.005 (2) A Memahami dan Menginterpretasikan Gambar Kerja dan Spesifikes
KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhan Bahan
KYU.MBL.103 (3) A Membuet Pola
KYU.MBL.201 (2) A Mdakukan Pengukuran di Lapangan
KYU.FIN.001 (1) A Menyigpkan Pekerjaan Finishing
KYU.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan untuk Finishing
KYU.FIN.004 (2) A Mengerjakan Finishing dengan Teknik Oles
KYU.FIN.005 (2) A Mengerjakan Finishing dengan Teknik Semprot

4. Pengetahuan, keterampilan dan skap yang mendukung:
Pengetahua‘l tentang:
persyaratan kesdlamatan kerjayang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkapan
keja
menerimaingruks daam perggpan finishing akhir dari berbagal komponen dasar yang
dihasilkan oleh perusahaan
mengend mesin-mesin/ perlengkapan dasar yang digunakan untuk mempersigpokan
permukaan dari komponen dasar yang dihasilkan perusahean
gambar kerjadan spesifikas untuk teknik finishing akhir
bahar/ jeniskayu yang akan di-finish denganfinishing akhir
perdatan dan perlengkapan khusus finishing akhir
pengukuran, penandaan dan perkiraan kebutuhan bahan

Keterampilan untuk:
bekerja secaraaman
membaca dan menginterpretasikan gambar serta spesfikas
menggunakan perdatan dan perlengkapan kerjauntuk pengerjaan finishing akhir
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mempersapkan bahan

berkomunikas secara efektif

menghitung jumiah bahan

melakukan pengukuran dan pemeriksaan kedatararn/ kehausan
menanda permukaan berdasarkan pola

S|kqo
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketditian, kehdusan dan ketepatan ukuran
mengharga produktifitas dalam bekerja
efisen dan hasl yang optima pada stigp pekerjaan
menghargal mutu hasil pada setigp langkah kerjanya
berskap positif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Fadlitas yang harus disediakan:
perdaan dan perlengkapan yang tepat sesual dengan proses pengerjaan finishing akhir
bahan yang tepat sesual untuk proses akhir finishing
lokas tempat kerja yang sesual dengan pekerjaan
gambar kerja produk yang akan dihasilken
spesifikas warna dan kuditas permukaan yang dituntut

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkda

Penilaian mdliputi:
observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas Skap kerja
obsarvas aas has| kerjal produk
observas aas waktu penye esaian pekerjaan

7. Kondis saat pengujian:
dapat divjiken langsung di lapangan aau padasmulad lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saet proses pengerjaan atau pada akhir pekerjaan sesuai dengan
kriteria unjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D E F G H
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KodeUnit : KYU.FIN.007 (3) A

Judul Unit  : Mengerjakan Teknik Inlay Kayu

UraianUnit : Unit kompetens ini berlaku untuk pekerjaan teknik inlay padamebd kayu atau

interior.

Sub Kompetens

1. Meaksanakan pekerjaan persiapan
teknik inlay kayu.

11

12

13

14.

15.
16.

KriteriaUnjuk Kerja

Persyaratan Jaminan Kuditas pada pe aksanaan
pekerjaan dikendi dan diteeti.

Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.
Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kejadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.

Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksa dan diyakinkan amen
dan Sap dipaka. Adanya penyimpangan dilaporkan
kepada atasan.

Spesifikas pekerjaan finishing dipahami.
Jenis dan jumlah bahan diidentifikas berdasarkan
gambar kerjadan spesfikas.

2. Menyigpkan gambar model

21

2.2.

2.3.

24.

Mengend dan menggambar dengan skaadari
berbagai jenis ornamen atau corak hiasan.

Kertas dan corak inlay untuk menyiagpkan gambear
modd dipahami

Penggambaran dilaksanakan sesua corak, ukuran
dan skdayang diminta

Kertas yang sudah digambari digunting sesua

dengan coraknya hingga Sap untuk dipindahkan
pada permukaan tertentu

3. Menggambari permukaan
komponen yang akan ditanami
inlay

3.1

3.2

3.3.

Gambar modd yang sudah sgp ditempekan pada
permukaan tertentu

Corak gambar dipindahkan suruhnya dengan cara
menandal setigp bagian gambar sesual polapada
permukaan dengan dat gambar pensl| aau
penggores

Kertas gambar dilepas dari permukaan dan garis

pend| ditebakan agar pemahatary pencukilan
permukaan dapat dilakukan secara akurat.

4. Membuat komponen inlay

4.1.

4.2.

Papan kayu dipegang secara aman pada poss yang
paing cocok untuk pematongan dan pembentukan.
Kayu satebd kurang dari 5 mm disapkan pada
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bidang kerja.
4.3. Perdatan tangan dipilih yang sesua untuk
pematongan dan pembentukan komponen inlay.
4.4. Perdaan dipersgpkan sesua dengan standar
operas untuk pematongan.

4.5. Pedoman diperhatikan pada saat pengoperasian dat
tangan aau mesin bila diperlukan.

4.6. Alat digunakan dengan hati-hati dan ketditian
untuk memotong komponen inlay yang relatif kecil.

4.7. Komponeninlay dipotong sesua pola dan ukuran.

5. Memaha permukaan kayu untuk 5.1. Permukaan yang Sap dengan tanda pemolaan
penergpan komponen inlay. dipahat sesuai ukuran, keddaman serta pola
komponen inlay menurut spesifikes bahannya,
dengan akurat agar tidak menimbulkan lubang
disekliling polanya ketikainlay ditanamkan.

5.2. Komponeninlay dioles lem dan ditanamkan pada
permukaan yang sudah dipahat dengan hati-hati
agar tidak patah, sesual dengan spesifikas
bahannya, hingga rata dengan permukaan.

5.3. Penanaman komponeninlay disdesaikan sesua
corak dan tuntutan kergpihan.

6. Membereskan pekerjaan. 6.1. Hasl pekerjaan ditempatkan padatempat yang
aman dan telah disediakan

6.2. Bahan-bahan yang tidak digunakan lagi dibuang
dengan cara dan pada tempat yang aman

6.3. Bahan yang mash dgpat digunakan dismpan pada
tempat yang telah disediakan

6.4. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawvat
dan dismpan pada tempainya

6.5. Tempat kerjadibershkan dari limbah, S9sabahan

finishing dan kotoran lain sesuai standar kebershan
dan peraturan perusahaan

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetens ini berlaku untuk penanaman komponen inlay kayu daam bentuk hiasan
pada permukaan kayu.

Pengerjaan penanaman komponen inlay kayu mdiputi:
pematongan
pemahatan

pembentukan
penghdusan
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2. Bdmyangdapatdlpal«j meliputi:
kayu Jeti

kayu Sonokeing, berwarna coklat keunguan
kayu Ramin, berwarna putih kekuningan

kayu Mentaos (igilah Madura), berwarna putih
kayu Secang (istilah Madura), berwarnamerah

3. Persyaratm Jaminan Kualitas melipuiti:
prosedur dan pengoperasian tempat kerja
prosedur kerja
kuditas bahen pdapis
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawatan perdatan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
ketdlitian pengukuran dan kergpihan kerja
penyigpan permukaan kayu
penguasaan berbaga macam bahan kayu untuk inlay

4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau
peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
lingkungan dan kesdlamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerja
penggunaan peraatan dan perlengkapan kerja
penanganan bahan

5. Perlengkapan dan pakaian kesdamatan kerjamdiputi:
sepatu kerja
sarung tangan
helm proyek
pakaan kerja
kacamata pengaman
mesker

6. Perdatan dan perlengkapan dapat meliputi tetapi tidek terbatas pada:
gerggi tangan (tripleks) dan pita mesin (band saw) portable
pahat ddam berbagal ukuran
mesin anplas
klem ddam berbaga ukuran
pelu
roll meter dan sgmat
sku
migar sagitiga
kuas pembersh
sedltape kertas

Template aau bahan untuk membuat pola seperti:
karton
tripleks
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kertas dupleks’ manila

Acuan Penilaian

1. Kompetens ditunjukkan dengan mengerjakan penanaman komponen inlay pada permukaan
yang sudah dipahat sesua dengan gambar kerja dan spesifikes.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan Kesehatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesestaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
mengerjakan teknik inlay kayu

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat
menyigpkan corak hias untuk pembuatan pola dengan baik

membuat polayang akurat dan raph

memeriksa pringp bentuk corak hias yang benar sebdum pemaotongan dan pemahatan
memotong papan kayu sesua corek inlay secara tditi

menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk menanamkan komponen inlay
memperhatikan ketepatan pemasangan (ketegakay lurus dan datar) 10
mengidentifikas kesalahanrkesdahan tipikd dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang harus dilakukan

me akukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk mempadtikan keamanan dan
prosedur kerjayang efektif

menyelesaikan pengerjaan teknik inlay sesuai dengan gambar kerja dan spesifikas

3 Kompaens yang harus dikuasa sebdumnya:
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Komunikes Timba Bdik di Tempat Kerja

KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas

KYU.MBL.004 (2) A Merencanakan dan Menyusun Pekerjaan

KYU.MBL.005 (2) A Memahami dan Menginterpretasikan Gambar Kerja dan Spesifikas
KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhan Bahan

KYU.MBL.101 (1) A Menggunakan Perdatan Tangan dan Perdatan Listrik
KYU.MBL.102 (1) A Menggunakan Perdatan Mesin Tetap

KYU.MBL.103 (3) A Membuat Pola

KYU.MBL.201 (2) A Mdakukan Pengukuran di Lapangan

KYU.FIN.001 (1) A Menyigpkan Pekerjaan Finishing

KY U.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan untuk Finishing

4. Pengetahuan, keterampilan dan skap yang mendukung:
Pengexdﬁum tentang:
persyaratan kesdamatan kerjayang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkgpan
kerja
gambar kerjadan spesifikas untuk teknik inlay
bahar/ jeniskayu yang akan dipaka untuk inlay dalam konteks kekerasan, warnadan
tekstur
perdatan dan perlengkapan khusus untuk inlay

pengukuran dan penandaan
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perkiraan kebutuhan bahan

metoda penanaman komponen inlay kayu

ragam hiastradisond tradisond atau kontemporer
pembuatan polaaau template

Kaerampllan untuk:
bekerja secaraaman
mengetur pekerjaan
membaca dan menginterpretaskan gambar serta spesifikas
menggunakan perdatan dan perlengkapan kerjauntuk pengerjaan komponen dan
penanaman inlay
mempersigpkan bahan
berkomunikas secara efektif
menghitung jumlah bahan
melakukan pengukuran dan pemeriksaan kedataran
membuat polaatau template
menandai permukaan berdasarkan pola

Skap
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketditian dan ketepatan ukuran
mengharga produktifitas dalam bekerja
efisen dan hadl yang optimd pada setigp pekerjaan
menghargal mutu hasl pada setigp langkah kerjanya
berskap pogitif dan terbuka terhadap penilaian hasil pekerjaan oleh pengawas

5. Fadlitasyang harus disediakan:
peraatan dan perlengkapan yang tepat sesual dengan proses pengerjaaninlay
bahan yang sesua untuk penergpan inlay
lokas tempat kerjayang sesual dengan pekerjaan
gambar kerjadan spesfikas yang digunakan pada pekerjaan inlay kayu

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksasan berkda

Penilaian mdiputi:
observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas skap kerja
observas aas hasl kerjal produk
obsarvas aas waktu penydesaian pekerjaan

7. Kondid sat pengujian:
dapet diujikan langsung di lgpangan atau pada smulad lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saat proses pengerjaan aau pada akhir pekerjaan sesual dengan
kriteria unjuk kerjanya
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KodeUnit : KYU.FIN.OO8 (3) A

Judul Unit  : Mengerjakan Teknik Laminas

UraianUnit : Unit kompetend ini berlaku untuk pekerjaan finishing dengan teknik lamines
pada permukaan kayu mebd atau interior.

Sub Kompetens

1. Meaksanakan perkerjaan
persapan

11

12

13

14.

15.
16.

KriteriaUnjuk Kerja
Persyaratan Jaminan Kudlitas pada pelaksanaan
pekerjaan dikendi dan diteeti.
Persyaratan Kesdematan dan Kesdamatan Kerja
untuk pekerjaan finishing dikendi dan diteeti.
Perlengkapan pribadi untuk keperluan perlindungan
kerjadipilih, dikenakan dan digunakan dengan
benar.
Perdatan yang diperlukan sesuai dengan jenis
pekerjaan dipilih, diperiksadan diyakini aman dan
Sgp dipaka. Adanya penyimpangan dilaporkan
kepada atasan.
Spesifikas pekerjaan finishing dipahami.
Jenis, warna dan jumlah bahan lamines
diidentifikes berdasarkan gambar kerjadan
spesifikes.

2. Menyigpkan permukaan produk
yang akan dilamines.

2.1

2.2.

2.3.

Permukaan yang akan dilamined, dibershkan dari
lem dan kotoran, diampe as dengan tangary mesin.

Lem untuk penyigpan permukaan disgpkan sesual
gpedifikas dan bahan pelapis yang akan digunakan.

Permukaan yang telah Sgp dioles dengan lem
secara merata dengan menggunakan palet atau
roller karet.

3. Menyigpkan bahan pdapis.

3.1

3.2

3.3.

Jenisjenis bahan pelapis dipahami sfat bahannya,
sandar ukurannya dan corak warna-warnayang
tersedia.

Ukuran peapis dipahami sesua gambar kerjadan
Spesifikad.

Bahan pelapis diukur, diberi tanda dengan pensil,
sesua ukuran dan bentuk yang diminta, bila
diperlukan dilaksanakan berdasarkan pola atau
template yang dibuat terlebih dahulu dengan

ukurar/ bentuk yang sama
4. Mdaksanakan pemotongan bahan 4.1. Bahan peapis dipegang secara aman pada poss
pelapis dengan dat tangan atau yang paing cocok untuk pemotongan dan
mesin portable. pembentukan.
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4.2. Perdatan disigpkan sesuai dengan standar operas
untuk pemotongan.

4.3. Pedomean diperhatikan untuk pengoperasan da
tangan atau mesin bila diperlukan.

4.4. Ala digunakan dengan hati-heti dan ketdlitian
untuk memotong bahan peapis.

4.5. Bahan pdapisdipotong sesua dimens dan bentuk
berdasarkan spesifikas dan gambar kerja

5. Méaksanakan pdapisan pada 5.1. Permukaen diperiksa apakah lem sudah cukup
permukaen yang telah disgpkan. kering sesual peraturan pabrik atau persyaratan
kerjadi ddam spesfiked.

5.2. Bahan pdapis yang sudah dipotong, diperiksa
gpakah sudah sesual dengan luaspermukaan
tersedia

5.3. Bahan pdapisdibdur lem dengan bahan dan teknik
yang sama untuk permukaan produk.

5.4. Bahan pdapisyang sudah dibauri lem, bilasudah

cukup kering, ditempelkan pada permukaan yang
telah digapkan.

5.5. Klem digunekan untuk menjamin hasl pelapisan
tampak merata dan sempurna.

6. Membereskan pekerjaan. 6.1. Bilapermukaan produk dan pelapistdah mdekat
benar, klem dilepas.

6.2. Bekaslem yang terdsa dan tampak pada
permukaan dan bahan peapis dibershkan dengan
bahan pdarut.

6.3. Lem atau bahan pelapis yang mash mungkin untuk
digunakan diamankan dan dismpean.

6.4. Perdatan dan perlengkapan dibershkan, dirawvat
dan dismpan.

6.5. Perdatan pengamean pribadi dilepas, diperiksa,
dibershkan dan dismpan.

Persyaratan Unjuk Kerja

1. Unit kompetens ini berlaku untuk penergpan bahan pelapis dekordtif.
Pengerjaan penergpan bahan pdapisini dapat mdiputi:
pematongan
pembentukan
penghdusan

penempdan

2. Bahanyang digunakan:
laminad pladtik atau plagtic laminate (seperti: Tacon, Formica, Duropal) ddam berbagai
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warnadan corak

veneer dekoratif, dalam berbagai jeniskayu (seperti: Teak, Rose, Ramin, Sungkay, dll.)

3. Perwaatan Jaminan Kudlitas melipuiti:
prosedur dan pengoperasian tempat kerja
prosedur kerja
kuditas bahan pdapis
prosedur pengenddian kuditas
penggunaan dan perawaan perdaan dan perlengkapan kerja
kepedulian terhadap spesifikas pekerjaan
ketdlitian pengukuran dan kergpihan kerja
penyigpan permukaan kayu
penguasaan berbagai macam bahan pdapis

4. Persyaratan Kesehatan dan Kesdlamatan Kerja harus mengacu pada undang-undang atau

peraturan daerah yang berlaku, dan setidaknya mencakup:
lingkungan dan kesdlamatan tempat kerja
perlengkapan dan pakaian kesd amatan kerja
penggunaan perdatan dan perlengkapan kerja
penanganan bahan

5. Perlengkapan dan pakaan kesd amatan kerjamdipuiti:
sepatu kerja
sarung tangan
helm proyek
pekaan kerja
kacamata pengaman
mesker

6. Perdatan dan perlengkapan kerja dapat meliputi tetapi tidak terbatas pada
roll meter/ midtar lipat

mesin anplas

ketam tangan

sku

migtar kayu panjang

kuas atau kaos pembersih

gerggi tangan dan mesin portable
kapeatau roller

klem ddam berbaga ukuran

pau bes dan karet

Template atau bahan untuk membuat pola mdliputi tetapi tidak terbatas pada:
karton
tripleks
kertas dupleks manila

Acuan Penilaian
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1. Kompetend ini ditunjukkan dengan mengerjakan finishing dengan teknik laminas pada
permukaan mebd atau interior dari kayu memakal bahan pelapis sesual pesifikas.

2. Aspek agpek kritikd yang dinila:
menunjukkan kesesuaian dengan Peraturan K esehatan dan Kesdamatan Kerjayang

berlaku

menunjukkan kesesuaian dengan prosedur pengelolaan kuditas dan proses dalam konteks
pelgpisan permukaan dengan bahan lamines

memilih dan menggunakan proses, perdatan dan perlengkapan yang tepat

membuat pola yang akurat dan rapih

memotong bahan peapis sesual dengan efektif

menggunakan prosedur yang aman dan efektif untuk menempelkan bahan pdepis
memperhatikan ketepatan pemasangan (kerapatary kelurusary sgjgjan) [
mengidentifikas kesdahantkesdahan tipikal dan masdahmasdah yang terjadi serta
tindakan yang herus dilakukan

meakukan komunikas interaktif dengan pihak lain untuk memeastikan keamanan dan
prosedur kerja yang efektif

3 Kompetens yang harus dikuasa sebdumnya:
KYU.MBL.001 (1) A Mdakukan Kanunikas Timbd Bdik di Tempa Keja
KYU.MBL.002 (1) A Meaksanakan Persyaratan Kesehatan dan Kesdamatan Kerja
KYU.MBL.003 (1) A Mdaksanakan Persyaratan Jaminan Kualitas
KYU.MBL.004 (2) A Merencanakan dan Menyusun Pekerjaan
KYU.MBL.005 (2) A Memahami dan Menginterpretaskan Gambar Kerja dan Spesfikes
KYU.MBL.006 (2) A Mengukur dan Menghitung Kebutuhan Bahan
KYU.MBL.103 (3) A Membuat Pola
KYU.FN.001 (1) A Menyigpkan Pekerjaan Finishing
KYU.FIN.002 (1) A Menyigpkan Permukaan untuk Finishing

4. Pengetahuan, keterampilan dan skap yang mendukung:
Pengetahuan tentang:
persyaratan kesdlamatan kerjayang berkaitan dengan tempat, perdatan dan perlengkapan
kerja
gambar kerja dan spesifikas untuk pemasangan bahan pelgpis berkaitan dengan corak,
warna, pola serat yang diminta
jenis-jenis bahan pelapis kayu aau plagtic laminate
jenis-jenislem untuk penempean bahan pelapis
metode penempelan dan pemotongan bahan pelapis
jenis-jenis kayu dengan ciri seratnya masing-masing
perdatan dan perlengkapan khusus untuk pelapisan
pengukuran dan penandaan
perkiraan kebutuhan bahan
pembuatan polaaau template

Keterampilan untuk:
bekerja secaraaman
mengatur pekerjaan
membaca dan menginterpretaskan gambar kerja dan spesifikas
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menggunakan dan merawat perdatan dan perlergkgpan kerja untuk pengerjaan perlgpisan
menyigpkan bahan

berkomunikas secara efektif

menghitung jumlah bahen

membuat polaatau template dan memaotong pelgpis secaratdliti

menanda permukaan berdasarkan pola

Sikap
bekerja dengan rgpih dan bersh
bekerja dengan ketdlitian dan ketepatan ukuran
mengharga produktifitas dalam bekerja
efiden dan hasl yang optima pada setigp pekerjaan
menghargal mutu hasil pada stigp langkah kerjanya
berskep pogtif dan terbuka terhadap penilaian hasl pekerjaan oleh pengawas

5. Faslitas yang harus disedigkan:
perdatan dan perlengkapan yang tepat sesual dengan proses pelgpisan
bahan yang sesual untuk penergpan inlay
lokas tempat kerjayang sesua dengan pekerjaan
gambar kerjadan spesifikas yang digunakan pada peketjaan pegpisan

6. Metoda pengujian:
menjawab pertanyaan tertulis dan wawancara tentang pengetahuan yang berkaitan dengan
tuges
mengerjakan suatu tugas secara sendiri-sendiri atau secara beregu di bawah pengawasan
langsung dengan pemeriksaaan berkda

Penilaian mdiputi:
observas atas proses kerjal proses gplikas
observas atas Skap kerja
obsarvas aas has| kerjal produk
observas aas waktu penydesaian pekerjaan

7. Kondis saat pengujian:
dapat divjikan langsung di lgpangan atau padasmulad lingkungan kerja
dapat dilakukan pada saet proses pengerjaan atau pada akhir pekerjaan sesuai dengan
kriteria unjuk kerjanya

Kunci Kompetensi A B C D E F G H

L evel

w
w
w
w
w
w
w
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